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Technicky list
Cislo vyrobku 0905/ 6360

Epoxy BH 100

Univerzalné pouzitelna transparentni epoxidova pryskyfice

s+30°C ‘ POTLIFE plastic bucket
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71:29
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Pomér smési Teplota Michaci doba Natérem, Reakéni doba Skladovat nad Doba
zpracovani valeckovani, bodem mrazu skladovani
litim,

roztahovanim

Udaije o vyrobku:
Nepigmentované pojivo z epoxidové s » s
pryskyfice pouzitelné jako . Slozka A Slozka B Smés
impregnace, zakladova penetrace, H.ustot..a (25 (;:): 1,15 g/cm? 1,00 g/cm? 1,10 g/cm?
adhezni mistek, vyrovnavaci vrstva Viskozita (25°C): 900 mPas 50 mPas 450 mPas
a pro vyrobu tlaku odolnych malt,
litych povlak, jakoZ i pro 1:10 malt;a*
zasypavané poviaky: Pevnost v tlaku: 67 N/mm

Pevnost v tahu za ohybu: 23 N/mm?

Priklady pouziti: : , - o
*Malta z epoxidové pryskyfice s normovanym piskem

B Supermarkety
B Dilny
W Siln& frekventovana schodisté
W Skladovaci haly Transparentni dvouslozkova Podklad musi byt nosny, tvarové
B Montazni prostory o epoxidova tekuta pryskyfice na bazi staly, pevny, soudrzny, bez prachu,
W Skladovaci prostory pro tézke Bisphenolu A/F: zbytkd oleje, tukt, pozustatkt gumy a
zbozi jinych substanénich materiald, které
W Haly pro tézka vozidla, jako jsou @ Njzka viskozita by mohli zpasobit délici G&inek.
nakladni automobily a letadla B Dobra penetradni schopnost Pevnost povrchu podkladu v tahu
B Bez zmékZovadel musi byt v praméru 1,5 N/mm?,
B Bez nonylfenoll a alkylfenoli pevnost v tlaku min. 25 N/mm?Z.
B Vysoce mechanicky zatizitelna
B Odolna proti chemickému zatizeni Podklady museji mit ustalenou

zbytkovou vihkost a museji byt pfi
jejich pouzivani chranény pred
vlhkosti z negativni strany.
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B Beton max. 4 % hmotnostnich

B Cementovy potér max. 4 %
hmotnostnich

B Anhydritovy potér max. 0,3 %
hmotnostnich

B Magnezitovy potér2 —4 %
hmotnostnich

U anhydritového a magnezitového
potéru je nutné zamezit priiniku
vlhkosti ze stavebnich sou&asti nebo
z pudy.

Priprava podkladu:

Podklad je nutné pfipravit pomoci
vhodnych opatfeni, jako napf.
kuliCkovym tryskanim nebo
brousenim diamantem tak, aby
splfioval uvedené pozadavky.

Trhliny nebo vadna mista v podkladu
je tfeba vyplnit pomoci Remmers
systému PCC nebo epoxidovymi
maltami Remmers.

Tvrdidlo (slozka B) se pfida do
zakladni hmoty (slozka A).
Intenzivné promichat pomoci pomalu
béziciho michadla (cca. 300 - 400
otacek/min.). Pfelit do jiné nadoby a
znovu dukladné promichat.

U pInénych systému se do smési
epoxidové pryskyfice za pomalého
michani pfida plnivo v mnozstvi
odpovidajici aplikaci a vSe se znovu
dikladné promicha.

Hotova smés se pfimo nanese na
pfipravené plochy a rozprostfe se
pomoci vhodnych prostredka.

Misici pomér:

71 : 29 hmotnostnich dill

Zpracovani:

Pfi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu cca 30 minut. VysSi teploty
dobu zpracovatelnosti zkracuji, nizsi
ji prodluzuji.

Pokyny pro zpracovani:

PFi praci pouzivejte vhodné ochranné
pomlcky (viz nize - Osobni
ochranné vybaveni).
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Zpusob nanaseni

Podle aplikace pomoci gumové
stérky, zubové gumové stérky,
zubové rakle, epoxidového valecku
nebo hladitka.

Cekaci doby

Cekaci doby mezi jednotlivymi
pracovnimi kroky by pfi 20 °C mély
¢init minimalné 12 hodin a
maximalné 2 dny. Pfi ¢ekacich
dobach nad 48 hodin se povrch
pfedchoziho pracovniho kroku musi
zacCerstva posypat vysusenym
kiemi€itym piskem. Uvedena doba se
vySSimi teplotami zkracuje a nizSimi
prodluzuje.

Teplota pri zpracovani

Teplota materialu, okolniho vzduchu a
podkladu minimalné 8°C,
maximalné 30°C. Relativni vihkost
vzduchu nesmi piekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt
minimalné 3°C nad teplotou
rosného bodu.

Doba schnuti

Pfi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu: pochozi po 1 dni,
mechanicky zatizitelny po 3 dnech,
pIné zatizitelny po 7 dnech. P¥fi
nizSich teplotach déle.

Bé&hem procesu vytvrzovani (cca 24
hodin pfi 20°C) chranit naneseny
material pfed vlhkosti, protoze by
mohlo dojit k vadam v povrchu nebo
snizeni pfilnavosti k podkladu.

Impregnace / zpevnéni:

Cista epoxidova pryskyfice se nafedi
20 % prostfedkem Verdiinnung

V 101 a nanese na plochu az do
uplného nasyceni pomoci vhodného
prostfedku, napf. gumové stérky se
rozprostfe a vale€ku na epoxidy
zapravi fadné do podkladu.
Spotieba podle podkladu a aplikace
cca 0,30 - 0,50 kg/m? epoxidové
pryskyfice.

Zakladni natér:

Cista pryskyfice se nanese syté na
plochu. Pomoci vhodnych prostfedkd,
napf. gumové stérky se rozprostie
tak, aby byly vSechny pory podkladu
zcela vyplnény. Nasledné se
prevaleckuje pomoci valecku na
epoxidy.
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Spotfeba podle podkladu a aplikace
cca 0,30 - 0,50 kg/m?2.

Vyrovnavaci vrstva/Skrabana
tmelici vrstva:

Material naplnény az do poméru 1:1
podle hmotnostnich dili se pomoci
IZice (hladitka) nanese na plochu
opatifenou zakladnim natérem a je-li
to nutné, odvzdusni jezatym
valeckem.

Spotfeba na 1 mm tloustky vrstvy:
cca 0,85 kg/m? epoxidové
pryskyfice a 0,85 kg/m? Selectmix
05.

Lité a pInéné povlaky:

Material naplnény az do poméru 1:1,5
podle hmotnostnich dilt se nanese
na plochu opatfenou zakladnim
natérem a rozprostie pomoci
nerezového zubového hladitka nebo
zubové gumové stérky a odvzdusni
jezatym valeCkem.

Spotfeba na 1,5 mm tloustky
vrstvy: cca 1,00 kg/m? epoxidové
pryskyfice a 1,50 kg/m? Selectmix
SBL.

Kapalinam odolny epoxidovy
potér:

Spotfeba na 1 mm tloust’ky vrstvy:
cca 0,4 kg/m? epoxidové pryskyfice
a 2,0 kg/m? Selectmix 25.

Epoxidovy potér s otevienymi
pory:

Material naplnény az do poméru 1:10
podle hmotnostnich dild se pomoci
nerezového hladitka rozprostie a
vyhladi.

Spotfeba na 1 mm tloust’ky vrstvy:
cca 0,2 kg/m? epoxidové pryskyfice
a 2,0 kg/m? Selectmix 25.

Pracovni nastroje, Cisténi:

Nerezové hladitko, zubové nerezové
hladitko, gumova stérka, vale€ek na
epoxidy, jezaty valecek, michadlo
pfipadné michacka s nucenym
ob&hem.

Pracovni nastroje a pfipadné
necistoty je tfeba vycistit hned jesté
v Cerstvém stavu pomoci produktu
V 101.

Osobni ochranné vybaveni:

Vhodné rukavice z nitrilového
kau€uku, ochranné bryle, ochranny
oblek proti postfikani.
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Bezpecnost, Ekologie, Likvidace:

VSechny vySe uvedené hodnoty a
spotieby byly stanoveny za
laboratornich podminek (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny.

Pfi zpracovani na stavbach se
mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Stalé mechanické zatizeni vede

k opotfebeni povrchu natéru.
Nevhodné pro vozidla s kovovymi
nebo polyamidovymi koly!

Rozdilna savost mineralnich
podkladli mGze zplsobovat
nejednotny finalni vzhled (strakatost).

Pfi pasobeni UV a povétrnostnich
vlivll nejsou epoxidové pryskyfice
obecné barevné stalé.

DalSi pokyny ke zpracovani,
systémovym slozkam a péci

0 uvedené materialy jsou k dispozici
v aktualnich Technickych listech

a v systémovych doporucenich
Remmers.

Baleni, spotieba, skladovatelnost:

Baleni:

C. vyrobku 6360, pap. pytel

1 kg, 2,5kg

C. vyrobku 0905, plechovy obal
10 kg a 25 kg.

Spotieba:
Podle druhu pouziti mezi
0,2 - 0,85 kg/m?2.

Skladovatelnost:

V origindlnim obalu, uzaviené

a nesmichané, skladované v chladu,
avSak nad bodem mrazu 12 mésicu.

VySe uvedené Udaje jsme sestavili na zakladé
podklad(i naseho vyrobniho Useku

podle nejnovéjSiho stavu vyvoje a pouzivané
techniky. Za aplikaci a zpracovani nepfebira vyrobce
zaruku, protoZe na tyto sféry nema zadny vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i odligné
udaje vyzaduji pisemné potvrzeni kmenového
zavodu.

V kazdém pripadé plati nase vS§eobecné obchodni

podminky. Vydanim téchto technickych listl
pozbyvaji vSechny pfedeslé svou platnost. 03/14
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dopravé, skladovani a manipulaci
a také o likvidaci a ekologii najdete
v aktualnim bezpec€nostnim listé.

Kod produktu (GISCODE):

GISCODE: RE 01

Obsah VOC:

Mezni hodnota EU pro vyrobky
kat. A/j je 500 g/l ( 2010).

Tento vyrobek obsahuje méné nez
500 g/l VOC.
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